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SIGNATAIRE AUTORISE

Force

RAPPORT DE VERIFICATION

Date de vérification:

ISO 7500-1:2018

19-nov-2019 NVLAP Lab Code 200301-0

RESULTATS DE L’ETALONNAGE*  *  *                                                                *  *  *

Identifiant du système:  5581H1008 Identifiant du capteur:  2525-108/UK20

Affichage 1. - Port Service: Bluehill Universal V4.11.25313 (kN)

CONFORME Classe 0.5: 100% Gamme en mode Traction (0.10021 à 5.00034)

CONFORME Classe 0.5: 100% Gamme en mode Compression (-0.09943848 à -5.012414)

La classe du système pour une échelle donnée découle d’un examen des données suivantes : l’erreur, la répétabilité, le zéro résiduel, la 

résolution, la classe du matériel étalon et la réversibilité si applicable.

ENSAM PARISNom:

 Client

Température Minimale:               

 Température

21.9 °C

21  Rue Pinel

PARIS 75013

Adresse: Température Maximale:              22.6 °C

Pays: FRANCE

N° Rapport de service/contrat: 61660/FSFQ938 - FSFQ939

Contact: Mr VALES Frederic

E-mail: frederic.vales@ensam.eu

Type:

Type: Capacité: 5 kN

Constructeur: INSTRON Constructeur: INSTRON

 Machine  Capteur

Année de fabrication:

Electromécanique

Unique Plage

Inconnu

Traction/Compression

L'examen de la machine d'essai a été mené sur site et sur le lieu mentionné ci-dessus conformément aux exigences de la norme 

ISO 7500-1:2018 «Matériaux métalliques -- Étalonnage et vérification des machines pour essais statiques uniaxiaux -- Partie 1: 

Machines d'essai de traction/compression -- Étalonnage et vérification du système de mesure de force » et de la procédure 

INSTRON ICA-8-19. La règle Simple Acceptation a été approuvée et appliquée pour la détermination de la conformité aux 

spécifications métrologiques.

 Méthodologie

Les résultats indiqués sur ce certificat et le rapport suivant s'appliquent aux seuls éléments vérifiés. Dans l'hypothèse où le rapport comporterait des méthodes 

ou des données non couvertes par l'accréditation NVLAP, cela fera l'objet d'une mention explicite dans les commentaires. Toute restriction d'usage du résultat 

de cette vérification sera portée dans les commentaires. Ce rapport ne peut être utilisé pour revendiquer l' approbation du produit par le NVLAP ou le 

gouvernement des États-Unis. Ce rapport ne peut être reproduit que dans sa forme intégrale avec l'accord préalable du laboratoire émetteur.
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 Classification du Système

Avant la vérification, une inspection pré-étalonnage a été effectuée et le système a été jugé en Bon Etat. La machine d'essai a 

été vérifiée dans les conditions « Telles Quelles » sans qu'aucun ajustage ni réparation ait été effectué. Elle a aussi été laissée 

en « l'Etat ».

L’étalonnage et le matériel utilisé sont conformes à un programme d’assurance qualité contrôlé qui répond aux spécifications 

énoncées dans la norme ANSI/NCSL Z540.1-1994, ISO 10012:2003, ISO 9001:2015, ISO/IEC 17025:2017.

Aucun accessoire à liaison mécanique n'a été utilisé pour cet étalonnage.

Indication
Erreur Relative de (%)

TRACTION

 Récapitulatif des données – Affichage 1. - Port Service: Bluehill Universal V4.11.25313 (kN)

 Résolution

% de la plage

Répétabilité

Essai 3Essai 2Essai 1

Erreur

(± kN)Erreur (%)  Classe de l'étalon

 Classe

100% Plage (5 kN)

0 Retour 0.008 0.007 0.009 0.5 0.00005

2 -0.110 -0.205 -0.180 0.095 0.5 0.00005 0.5

4 -0.217 -0.215 -0.220 0.005 0.5 0.00005 0.5

4 -0.337 -0.399 -0.382 0.062 0.5 0.00005 0.5

7 -0.391 -0.377 -0.381 0.014 0.5 0.00005 0.5

10 -0.273 -0.266 -0.175 0.098 0.5 0.00005 0.5

20 -0.183 -0.188 -0.153 0.035 0.5 0.00005 0.5

40 -0.127 -0.153 -0.131 0.026 0.5 0.00005 0.5

60 -0.114 -0.128 -0.077 0.051 0.5 0.00005 0.5

80 -0.107 -0.115 -0.094 0.021 0.5 0.00005 0.5

100 -0.133 -0.079 -0.078 0.055 0.5 0.00005 0.5

Indication
Erreur Relative de (%)

COMPRESSION

 Récapitulatif des données – Affichage 1. - Port Service: Bluehill Universal V4.11.25313 (kN)

 Résolution

% de la plage

Répétabilité

Essai 3Essai 2Essai 1

Erreur

(± kN)Erreur (%)  Classe de l'étalon

 Classe

100% Plage (5 kN)

0 Retour 0.006 0.004 0.002 0.5 0.00005

2 -0.045 -0.044 -0.049 0.005 0.5 0.00005 0.5

4 -0.172 -0.130 -0.112 0.060 0.5 0.00005 0.5

4 -0.290 -0.283 -0.218 0.072 0.5 0.00005 0.5

7 -0.213 -0.242 -0.251 0.038 0.5 0.00005 0.5

10 -0.175 -0.230 -0.248 0.073 0.5 0.00005 0.5

20 -0.098 -0.207 -0.235 0.137 0.5 0.00005 0.5

40 -0.185 -0.185 -0.223 0.038 0.5 0.00005 0.5

60 -0.183 -0.194 -0.216 0.033 0.5 0.00005 0.5

80 -0.174 -0.192 -0.206 0.032 0.5 0.00005 0.5

100 -0.162 -0.187 -0.192 0.030 0.5 0.00005 0.5

La plus mauvaise classe de résolution est: 0.5 pour 100% de la Plage (Affichage 1: Traction), 0.5 pour 100% de la Plage (Affichage 1: 

Compression).
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la plage
Indiqué Appliqué

Essai 1

Indiqué Appliqué

Essai 2

Indiqué Appliqué

Essai 3

TRACTION

 Données - Affichage 1. - Port Service: Bluehill Universal V4.11.25313 (kN)

100% Plage (5 kN)

0 Retour 0.00040 0.00035

(kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN)

Incertitude de 

(± kN)
Mesure*

0.00044

Relative %
% de

0.100032 0.10032 0.100300.10043046 0.10050561 0.10021002 0.19 0.00019

0.199604 0.20010 0.200280.20053527 0.20071062 0.20003928 0.19 0.00038

0.206104 0.20688 0.206330.20757968 0.20715604 0.20689127 0.19 0.00039

0.348277 0.35061 0.347440.35198523 0.34875504 0.34960230 0.19 0.00066

0.4974810 0.49752 0.499560.49887963 0.50089188 0.49835009 0.19 0.00094

0.9963920 0.99979 1.000591.00162491 1.00247217 0.99791813 0.19 0.0019

1.9928040 1.99726 1.998181.99980781 2.00123756 1.99541262 0.19 0.0038

2.9916560 2.99684 2.996283.00026773 3.00010887 2.99396620 0.19 0.0057

3.9823580 3.99503 3.997983.99929789 4.00258104 3.98611235 0.19 0.0075

4.97711100 4.99368 4.981115.00034031 4.98503660 4.98101210 0.19 0.0094

la plage
Indiqué Appliqué

Essai 1

Indiqué Appliqué

Essai 2

Indiqué Appliqué

Essai 3

COMPRESSION

 Données - Affichage 1. - Port Service: Bluehill Universal V4.11.25313 (kN)

100% Plage (5 kN)

0 Retour -0.00028 -0.00019

(kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN)

Incertitude de 

(± kN)
Mesure*

-0.00008

Relative %
% de

-0.099392 -0.10028 -0.09968-0.10032525 -0.09972405 -0.09943848 0.19 0.00019

-0.198954 -0.20057 -0.19997-0.20091603 -0.20022966 -0.19917255 0.19 0.00038

-0.213894 -0.20381 -0.19981-0.20440244 -0.20037793 -0.21435779 0.19 0.00039

-0.351427 -0.34944 -0.35219-0.35018480 -0.35304431 -0.35230296 0.19 0.00066

-0.5006010 -0.50155 -0.50159-0.50242755 -0.50274527 -0.50184505 0.19 0.00095

-0.9999620 -1.00276 -1.00278-1.00374307 -1.00485510 -1.00231331 0.19 0.0019

-2.0008040 -2.00202 -2.00452-2.00573865 -2.00822749 -2.00526207 0.19 0.0038

-2.9985460 -3.00134 -3.00321-3.00683402 -3.00905809 -3.00503359 0.19 0.0057

-3.9994180 -4.00143 -4.00469-4.00840598 -4.01237753 -4.00766462 0.19 0.0076

-4.99563100 -4.99715 -5.00303-5.00526503 -5.01241382 -5.00526503 0.19 0.0094

* L’incertitude élargie mentionnée correspond à l’incertitude composée multipliée par un facteur d’élargissement k=2, assurant un niveau 

de confiance d’environ 95%.

L'incertitude mentionnée concerne les valeurs obtenues pendant l'étalonnage et ne tient pas compte de facteurs tels que la dérive à long 

terme, les effets de la température et de l'alignement - l'influence de ces facteurs doit être prise en compte par l'utilisateur du dispositif de 

mesure de force.
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 Données Graphiques - Affichage 1. - Port Service: Bluehill Universal V4.11.25313 (kN)
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 Matériel de vérification

Les résultats de mesure obtenus avec les étalons INSTRON sont raccordés aux unités SI (Système International des Unités) par 

l'intermédiaire d'Instituts Nationals de Métrologie reconnus (NIST, NPL, PTB, Inmetro, etc.).

ID du matériel Description Capacité Date étal. Etal. à faire Réf de certificat.

10000 NN10B-10K cellule de charge E25808071918325309-août-2019 10-août-2021

1000 NN10C-1K cellule de charge E25805221913061503-juil-2019 04-juil-2021

NAN35-T indicateur temp. 20180111D11-janv-2018 13-janv-2020

NAR6782 indicateur de force E25505211809400318-mai-2018 19-mai-2020

La classe du matériel de vérification était égale ou meilleure à la classe pour laquelle la machine d'essai a été étalonnée.

 Utilisation du matériel de vérification

ID du matérielMode Pour cent(s) de la plage
pleine échelle
(%) Justesse (+/-)

Plage

N10C-1KTraction 0.16% de la lecture100 2/ 4

N10B-10K 0.16% de la lecture4/ 7/ 10/ 20/ 40/ 60/ 80/ 

100

N10C-1KCompression 0.16% de la lecture100 2/ 4

N10B-10K 0.16% de la lecture4/ 7/ 10/ 20/ 40/ 60/ 80/ 

100

N35-TTraction-Compression 1 °CL’ensemble L’ensemble

La justesse de l’indicateur de charge utilisé conjointement avec le capteur étalon est comprise dans la justesse du moyen de vérification.

La justesse du matériel de vérification utilisé est inférieure ou égale à la justesse indiquée dans le tableau ci-dessus.
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 Commentaires

Sans commentaire

Field Service Engineer

Vérifié par: Sebastien Chigot

REMARQUE : Le paragraphe 9 de la norme ISO 7500-1 stipule :  « Le temps entre deux vérifications dépend du type de 

machine d'essai, de la norme de maintenance et du nombre d'utilisations. Sauf spécification contraire, il est recommandé que la 

vérification soit effectuée à intervalles ne dépassant pas 12 mois. La machine doit dans tous les cas être vérifiée si son 

déplacement à un nouvel emplacement nécessite le démontage ou si elle subit des réparations ou des réglages importants. »
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